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Ratt till andring av specifikationer forbehdlles.

Reserve the right to change specifications
without prior notice.

Anderungen vorbehalten.

Droit réservé de modifier sans préavis
les caractéristiques des matériels.

Si riserva il diritto di modifiche senza
preavviso.

Wij behouden ons het recht voor om de speci-
ficaties zonder voorafgaande waarschuwing te
wijzigingen.

Producenten forbeholder sig retten til aend-
nnger af specifikationer.

Oikeus erittelyjen muutoksiin pidatetén.
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Bruksanvisning

Teknisk beskrivning

Fotreglage FS 002 dr avsett att anvéndas till
svetsmaskiner med fjarruttag. FS 002 levere-
ras i tvd utforanden, med en 2-polig och en
3-polig Cannonkontakt eller med en 12-polig
Burndykontakt. Fotreglaget &r férsett med en
potentiorneter for instélining av max. strém,
en invéndig vridpotentiometer f&r reglering av
stromomradet samt en mikrobrytare som vid
TIG-svetsning kan ersétta brannaravtryckaren.

Anslutning

MMA = Svetsning med belagd elektrod
Anslut kontakten till strémkéllans fidrruttag,

i Cannonutforande endast den 3-poliga kon-
takten. Med denna inkoppling kan svets-
strdmmen steglost regleras meilan min.strém
och det instillda virdet pd max.strémpoten-
tiometern.

TiG-svetsning “

Anslut kontakten till strémkaéllans fjarruttag, i
Cannonutférande ansluts den 3-poliga kon-
takten till fiarruttaget och den 2-poliga kontak-
ten till uttaget fér brénnaraviryckaren.

Med denna inkoppling kan stromkallan aktive-
ras och svetsstrémmen stegldst regleras mel-
lan min.strém och det instalida max.vardet pa
strompotentiometern.

Drift

Strémpotentiometern kan instéllas fran 1-10.
Instilles potentiometern pé 10, kan svets-
strémmen regleras med fotpedalen, fran
min.strdm till max.strdm. Instélles potentiome-
tern pd 5, erhdlles 50 % av maskinens max.
strém, nir pedalen trycks ned mot stoppet.

User instructions

Technical description

The foot pedal FS 002 is intended for use in
combination with welding machines fitted with
a remote control socket. FS 002 is available in
two versions, with a 2 pole and a 3 pole
Cannon contact or with a 12 pole Burndy con-
tact, The foot pedal is fitted with a potentio-
meter to set the max. welding current, an
internal potentiometer to regulate the current
range and a micro-switch, which during TIG
welding can replace the torch trigger.

Connection

MMA= Welding with coated electrodes
Connect the contact to the remote control
socket on the machine, note only the 3 pole
contactor when using the Cannon design.
Using this connection the welding current is
infinitely adjustable between the min. current
and the max. current value set using the max.
current potentiometer,

TIG Welding

Connect the contact to the remote control
socket on the machine, when using the
Cannon design connect the 3 pole contactor
to the remote control socket and the 2 pole
contactor to the torch trigger socket.

Using this connection the power source

can be activated and the welding curent is
infinitely adjustable between the min. current
and the max. current value set using the max.
current potentiometer.

Operation

The current potentiometer can be set between
1-10. Setting 10 enables the welding current
to be controlled using the foot pedal, between
min. current and max. current levels.
Potentiometer setting 5 provides 50% of the
max. current of the machine when the pedal is
pushed fully down.

Betriebsanweisung

Technische Beschreibung

Der FuBschaiter FS 002 ist fir SchweiB-
maschinen mit Fernsteuerungsanschiu@ vor-
gesehen. Der FS 002 ist in zwei Ausfihrungen
lieferbar, entweder mit einem 2- und 3-poligen
Stecker vom Typ Cannon, oder mit einem 12-
poligen Stecker vom Typ Burndy. Der Fu3-
schalter besteht aus einem Potentiometer zur
Einstellung des Hochststroms, ginem Dreh-
potentiometer zur Regelung im Strombereich
sowie einem Mikroschalter, der beim WIG-
Schweillen den Brennerabzug ersetzen kann.

Anschluf3

MMA = Stabelektroden-SchweiBen

Den Stecker an den Fernsteuerungsanschiu
der Stromquelle anschlieBen {bei Cannonaus-
fihrung nur den 3-poligen Stecker). Mit die-
sem AnschluB kann der SchweiBstrom zwi-
schen demn Mindeststrom und dem eingestell-
ten max. Wert am Potentiometer stufenlos
geregelt werden.

WIG-Schwei3en

Ben Stecker an den FernsteuerungsanschiuB
der Stromquelle anschiieBen. Bei der Cannon-
ausflhrung wird der 3-polige Stecker an den
FernsteuerungsanschiuB und der 2-polige
Stecker an den AnschiuB fiir den Brennerab-
zug angeschlossen.

Mit diesern AnschiuB kann die Stromguelle
aktiviert und der SchweiBstrom zwischen dem
Mindeststrom und dem eingestellten max.
Wert am Potentiometer stufenlos geregelt
werden.

Betrieb

Das Strompotentiometer kann von 1—10 ein-
gestellt werden. Wird das Potentiometer auf
10 eingestelit, kann der Schweifistrom mit
dem FuBpedal zwischen Mindest- und
Héchststrom geregelt werden. Wird das
Potentiometer auf 5 eingestellt, werden 50%
des Hochststromes erzielt, wenn das Pedal
bis zum Anschlag durchgedriickt wird.



Manuel
d'instructions

Description technique

La commande a pédale FS 002 est destinée
aux redresseurs de soudage pourvus d'une
prise de commande a distance. FS 002 existe
en deux versions, I'une avec un contacteur
Cannon a 2 poles et 4 3 pdles, 'autre avec un
contacteur Burndy & 12 pdles. Cette com-
mande posséde un potentiomeétre pour régler
le courant maximal, un rhéostat intérieur pour
le réglage de la gamme de courant, ainsi
qu'un microrupteur pouvant remplacer la
gachette de torche en soudage TIG.

Raccordement au réseau

SAEE = soudage & |'arc 4 I'électrode enrobée
Raccorder le contacteur & la prise de com-
mande 4 distance de la source de courant,
dans la version Cannon uniquement le con-
tacteur a 3 péles. De cette fagon, il est pos-
sible de régler en continu le courant de
soudage entre 1a valeur minimale et ia valeur
maximale choisie avec le potentiométre maxi.

Soudage TIG

Raccorder le contacteur & la prise de com-
mande 2 distance de la source de courant,
dans la version Cannon le contacteur & 3
pdles, tandis que le contacteur 4 2 pdles sera
raccordé a la prise de la gachette de torche.
De cette fagon, il est possible d'activer la
source de courant et de régler en continu le
courant de soudage entre la valeur minimaie
et la valeur maximale choisie avec le poten-
tiometre maxi.

Utilisation

Le potentiométre de courant maximum peut
se régler de 1 4 10. En position 10, la com-
mande par pédale fait varier le courant entre
le maximum et le minimum. Mais en position
5, une pression & fond sur 1a pédale fera varier
le courant de la valeur minimale & 50% de la
valeur maximale.

Manual
de instrucciones

Descripcion técnica

El pedal FS 002 esta destinado a ser utilizado
en maquinas de soldadura con toma de man-
do a distancia. El FS 002 puede suministrarse
en dos modelos: con un enchufe Cannon bi-
polar y uno tripolar © con uno Burndy de 12
polos. El pedal tiene un potencidometro que
permite regular la corriente maxima, un poten-
ciémetro interior para la regulacién del campo
de corriente y un microinterruptor que en el
soldeo TIG puede sustituir al gatillo del sople-
te.

Conexion

MMA = Soldeo con electrodo revestido.
Acoplar el contacto a la toma de control
remoto de la fuente de corriente, para co-
nexiones tipo cannon, utilizar unicamente el
conector tripolar. Con este acoplamiento es
posible regular en forma continua la corriente
de soldeo entre el valor minimo y ¢l valor
ajustado con el potencidmetro de maxima.

Soldeo TIG

Conectar el contacto a la toma de control
remoto de la fuente de corriente, en el modelo
Cannon el contacto tripolar se conecta a la
toma de mando remoto y €l contacto bipolar a
la toma para €l gatillo det soplete.

Con este acoplamiento puede activarse la
fuente de corriente y regular en forma conti-
nua la corriente de soldeo entre el valor mini-
mo y €l maxime ajustado en el potencidmetro.

Funcionamiento

El potencidmetro puede ajustarse entre 1y
10. Si se ajusta en 10, la corriente de soldeo
puede regularse con el pedal, desde corriente
minima al corriente maxima. Si se pone en 5,
se obtiene el 50% de la corriente maxima
cuando & pedal se aprieta hasta el tope.

Istruzioni per 'uso

Descrizione tecnica

Il pedate FS 002 & destinato a tutte quelle sal-
datrici dotate di presa per telecomando. FS 002
& disponibile in due versioni, con contatto
Cannon a due o a tre poli oppure con contatto
Burndy a 12 poli, Il pedale & dotato di poten-
Ziometro per la regolazione della tensione
massirma, di un potenziometro intérno per la
regolazione dei carmpi di tensione e diun
micro-interruttore che in caso di saldatura TIG
& in grado di sostituire il grilletto della torcia di
saldatura.

Connessioni

Saldatura MMA con elettrodo rivestito.
Coliegare il contatto alla presa per telecoman-
do della sorgente di energia, nella versione
Cannon sélo il contatto a tre poii. Con questa
connessione la corrente di saldatura pud
essere regolata a piacere tra il valore minimo
e quello di massima predefinito sul potenzio-
metro.

Saldatura TIG.

Collegare il contatto alla presa per telecoman-
do della sorgente di energia, nella versione
Cannon il contatto a tre poli alla presa del
telecomando e quello bi-polare alla presa per
il grilletto della torcia per saldatura.

Con questa connessione & possibile attivare
la sorgente di energia e regolare la corrente di
saldatura a piacere tra il valore minimo e quel-
lo di massima predefinito sul potenziometro.

Uso

I} potenziometro di corrente pud essere rego-
iato da 1 a 10. In posizione 10, ii comando a
pedale consente di far variare la corrente di
saldatura tra il massimo e il minimo. Mentre,
in posizione 5, il completo abbassamento del
pedale consente di variare la corrente tra il
valore minimo e il 50% del valore massimo.




Gebruiks-
aanwijzing

Technische beschrijving

Voetpedaal FS 002 is bedoeld voor lasmachi-
nes met aansluitmogelijkheid voor afstands-
bediening. FS 002 wordt geleverd in twee uit-
voeringen, met een 2-polig of een 3-polige
Cannonsteker of met éen 12-poiige Burndy-
steker. Het voetpedaal is uitgerust met een
potentiorneter om de max.stroom te regefen,
ingebouwde draaipotentiometer om het
stroomgebied te regelen en een microschake-
laar die bij TIG-lassen de toortsschakelaar kan
vervangen.

Aansluiting

MMA = lassen met beklede electrode

Shuit de steker aan op de afstandsbediening-
aansluiting van de stroombron, in de Cannon-
vitvoering uitsluitend de 3-polige steker.

Met deze aansluiting kan d@& lasstroom
traploos worden geregeld tussen min.stroom
en de ingestelde waarde op de max.stroom-
potentiometer.

TiG-lassen

Sluit de steker aan op de afstandsbedienings-
aansluiting van de stroombron, in de Cannon-
uitvoering moet de 3-polige steker worden
aangesloten op de afstandsbedienings-
aansluiting en het 2-polige steker op de steker
voor de TIG-toortsschakelaar.

Met deze aansluiting kan de stroambron wor-
den ingeschakeld en kan de lasstroom
traploos worden geregeld tussen min.stroom
en de ingestetde max.waarde op de stroom-
potentiometer.

Gebruik

De stroompotentiometer kan worden ingesteld
tussen 1 en 10. Als hij wordt ingesteld op 10,
kan de lasstrom met het voetpedaal tussen
min. en max-stroom geregeld worden. Als de
potentiometer wordt ingesteld op 5, beschikt
men over 50% van de max. stroom wanneer
het pedaal volledig wordt ingedrukt.

Brugsanvisning

Teknisk beskrivelse

Fodkontrol FS 002 er beregnet til at anvendes
til svejsemaskiner med fiernstyringsudtag.

FS 002 leveres i to udgaver, med 2-polet og
3-polet Cannonkontakt eller med 12-polet
Burndykontakt. Fodkantrollen er forsynet med
et potentiometer til indstilling af max.stram, et
indvendigt drejepotentiometer til regulering af
strgmomradet samt en mikroatbryder, som
ved TIG-svejsning kan erstatte breenderkon-
takten.

Tilslutning

MMA = svejsning med bekladt elektrode
Tilsiut kontakten til stremkildens fiernstyrings-
udtag, i Cannonudgaven kun den 3-polede
kontakt. Med denne indkobling kan svejse-
stremmen reguleres trinlest mellerm min.strem
og den indstillede veerdi pA max.strempoten-
tiometeret.

TIG-svejsning

Tilshut kontakten til stremkildens fiernstyrings-
kontrol, i Cannonudgaven tilsluttes den
3-polede kontakt til flernstyringsudtaget og
den 2-polede kontakt til stikkontakten til
braznderkontakt. Med denne indkobling kan
stromkilden aktiveres og svejsestremmen
reguleres trinlest mellem min.strem og den
indstiliede max.veerdi pa strompotentio-
meteret.

Drift

Strempotentiometeret kan indstilles fra 1-10.
Indstilles potentiometeret pa 10, kan svej-
sestrammen reguleres med fodpedalen, fra
min.strem til max.strem. Indstilles potentio-
meteret pd 5, fis 50% af maskinens
max.strem, ndr pedalen trykkes ned mod
stoppet. .

Kayttoohje

Tekninen selostus

Jalkas&&din FS 002 on tarkoitettu kaytetts-
vaksi hitsauskoneissa joissa on kaukosaatslii-
tantd. FS002 toimitetaan kahtena eri mallina,
2-napaisella ja 3-napaisella Cannon-liittimella
tai 12-napaiselia Burndy-liittimella. Jalka-
sadtimessd on potentiometri max. virran s&a-
166n, sisdpuolinen vaantdpotentiometri virta-
alueen s84tdon seka rmikrokytkin, joka TIG-
hitsauksessa voi korvata poltinliipaisimen.

Liitanta

MMA = puikkohitsaus

Liit kontakti virtalihteen kaukosastsliton-
taan, Cannon-maliissa ainoastaan 3-napainen
kontaktt. TAllA kytkennalld hitsausvirtaa voi-
daan s&ita8 portaattornasti min. virran ja vir-
tapotentiometriin asetetun max. arvon valilla.

TIG-hitsaus

Liitd kontakti virtanlahteen kaukesaatoliton-
taan, Cannon-mallissa liitetdan 3-napainen
kontakti kaukosaatoliitontasn ja 2-napainen
kontakti pistociinlipaisimen iiitantaan.

Talla kytkennélla voidaan virranlghde aktivoida
ja hitsausvirta s&at38 portaattomasti min. vir-
ran ja virtapotentiometriin asetetun max. vir-
ran vaiilla.

Kaytto

Virtapotentiometrissé on 10 asentaa. Jos
potentiometri on asetettu asentoon 10, voi-
daan hitsausvirta siata3 jalkasaatimella min.
virrasta max. virtaan. Jos potentiometri asete-
taan asentoon 5, saadaan 50% koneen max.
virrasta, kun poljinta painetaan pohjaa kohti.




Reservdelsférteckning
List of parts
Ersatzteilverzeichnis
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Anslutningskabel
Connecting cabel
Anschlufikabel
Pos. Antal Bestnr. Beskrivning Description  __ Beschreibung Anm.
Qty Order no. Remarks
Anzahl Bestellnr. j Bemerk
881 880 In’
. ,‘
001 -1 193 291-102 Stiftp}'bpp Pin plug Stiftstecker 3 pol. st. 14
002 1 349 223-001 Nippel Nipple Nippel
003 1 193 307-103 Kabelférskruvning Cable fitting Kabelverschraubung
004 1 5385 011-02 Stiftpropp Pin plug Stiftstecker 2 pol. st. 12
005 1 368 541-003 Stiftpropp Pin plug Stiftstecker 12 pol.

006 5 193 513-005 Kontalktstift Contact pin Kontaktstift




Liste des piéces détachées
Lista de piezas de repuesto
Elenco ricambi
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Céble de connexion
Cable de conexion
Cavo di connessione
Pos. Qte 1Ordre no. Deésignation Descripcion Descrizione Remarques
881 880
001 1 193 291-102 Prise male Tapodn Presa Tripolar
002 1 349 223-001 Nipple Racor Nipplo
003 : 1 193 307-103 Raccord de cable Racor de cable Serraggio cavo
004 1 5385 011-02 Prise male Tapon Presa Bipolar
Q05 1 368 541-003 Prise méle Tapdén Presa 12 polos
‘ 006 5 193 513-005 Fiche de contact Clavija de contacto | Contatto piano
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Reserveonderdelenlijst

Reservedelsliste
Varaosaluettelo
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Tilslutningskabel
Liitantikaapeli
Pos. Aantal Art.nr. Benaming Beskrivelse Nimike Afm,
Antal Order nr J - Notatie.
Lukum Tilno ! Anm.
881 880 ]
o
001 1 193 291-102 Stekkér Stikprop Pistiketulppa 3 pol. st. 14/3
002 1 349 223-001 Nippel Nippe! Nippa
003 1 193 307-103 Kabelschroeffitting Kabelforskruning Kaapeliruuviliitos
004 1 5385 011-02 Stekker Stikprop Pistiketulppa 2 pol. st. 12
005 1 368 541-003 Stekker Stikprop Pistiketulppa 12 pol./2-nap

006 5 193 513-005 Aansluiting Kontaktstikprop Kontaktinapa
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Férbindningsschema
Wiring diagram
Schaltplan
Pos. Antal Bestnr. Beskrivning Description Beschreibung Anm.
Qty meder no. Remarks
Anzahl Bestellnr. Bemerk
881 880
K33 1 1 347 178-001 Mikrobrytare Micro-switch Mikroschalter
K46 1 1 193 045-004 Kopplingslist Coupling block AnschluBleiste 5-polig
K57.1 1 1 191 870-212 Potentiometer Potentiometer Potentiometer 2,5 k ohm
K57.2 "1 1 349 229-001 Potentiometer Potentiometer Potentiometer 10 k ohm
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Schéma électrique
Diagrama de conexiones
Schema di collegamento
Pos. Qte Ordre no. Bésignation Remarques
i
881 880 :
K33 1 1 347 178-001 Minin.’:pteur Microrruptor Microinterruttore
K46 1 1 193 045-004 Bornj'er de connexion | Tira de acopla- Morsettiera a 5 pbles/Penta
f miento polar/a 5 poli
K57.1 1 1 191 870-212 Potentiométre Potencidometro Potenziometro 2,5 k ohm
K57.2 1 1 349 229-001 Potentiométre Potenciometro Potenziometro 10 k ohm
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Bedradingsschema
Tilslutningskabel
Liiténtdkaavio
Pos.nr Aantal Art.nr. Benaming Beskrivning Nimike Afm.Notatie
Antal Lrder nr Anm
Lukum Tilno.
881 880
K33 1 1 347 178-001 Microschakelaar Mikroafbryder Mikrokytkin
K46 1 1 193 045-004 Aansluitstrook Koblingsliste Kytkentalista 5-napainen
K57.1 1 1 191 870-212 Potentiometer Potentiometer Potentiometri 2,5 k ohm
Ks7.2 | -1 1 349 229-001 Potentiometer Potentiormeter Potentiometri 10 k ohm
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Fotreglage

Foot control
FuBfernregler
Pos. Antal Bestnr. Beskrivning Description Beschreibung Anm.
Qty Order no. Remarks
Anzaht Bestelinr. Bemerk
886 884
001 1 1 191 510-106 Ratt Knob Drehknopf
o2 1 1 191 870-212 Potentiometer Potentiormeter Potentiometer 2,5 kohm
003 1 1 347 178-001 Mikrobrytare Micro-switch Mikroschalter .
004 1 1 369 171-880 Fastvinkel kpl. Mounting bracket Befestigungswinkel
comp kompl
005 1 1 21 11 029-38 Spiralspannstift Spiral pin Spiralklemmstift
006 1 1 349 229-001 Potentiometer Potentiometer Potentiometer 10 k ohm
-
Commande a distance a pédale
Pedal
Comando a pedale
Pos. Qte OCrdre no. Désignation Descripcion Descrizione Remarques
886 884
001 1 1 191 510-106 Volant Volante Volantino
Qo2 1 1 191 870-212 Potentiométre Peatenciémetro Potenziometre 2,5 kohm
003 1 1 347 178-001 Mikrorupteur Microrruptor Microinterruttore
004 1 1 369 171-880 Fixation angulaire cplt | Soporte fijacian Angolare compl.
completo
005 1 1 2111 029-38 Tirant spirale Clavija espiral Spina a spirale
006 1 1 349 229-001 Potentiomeétre Potencidmetro Potenziometre 10 k ohim
Voetpedaal —
Fodkontrol
Jalkasaadin
Pos. Aantal Art.o, Benaming Beskrivning Nimike Afm.Notatie
Antal Order no. Anm
Lukurn Tilno.
886 884
001 1 1 191 510-106 Knop Rat Ohjauspyéré
002 1 1 191 870-212 Potentiometer Potentiometer Potentiometri 2,5 kohm
003 1 1 347 178-001 Microschakelaar Mikroaforyder Mikrolkytkin
004 1 1 369 171-880 Hoeksteun kpl. Vinkelkonsol kobling | Kiinnityskulmakytk.
005 1 2111 029-38 Spiraalspanpen Spiralspzendstift Kierukkajousitappi
005 1 1 349 229-001 Potentiometer Potentiometer Potentiometri 10 k ohm
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FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49212298 0
Fax: +49 212 298 204

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kit

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Mesero (Mi)

Tel: +39 02 97 96 81
Fax: +39 02 97 28 91 81

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Utrecht

Tel: +31 30 248 59 22
Fax: +31 30 248 52 60

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 3312 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.z.0.0
Warszaw

Tel: +48 22 813 99 63
Fax: +48 22 813 98 81

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 1 837 1527
Fax: +351 1 859 1277

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.
Alcobendas (Madrid)
Tel: +34 91 623 11 00
Fax: +34 91 661 51 83

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB International AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 1 740 30 55

North and South America
ARGENTINA

CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039

Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 333 43 33
Fax: +55 31 361 31 51

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 44 58

Asia/Pacific
AUSTRALIA

ESAB Australia Pty Ltd
Ermington

Tel: +61 2 9647 1232
Fax: +61 2 9748 1685

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 6539 7124
Fax: +86 21 6543 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. Esabindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 01 88
Fax: +62 21 461 29 29

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
Selangor

Tel: +60 3 703 36 15

Fax: +60 3 703 35 52

SINGAPORE

ESAB Singapore Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 861 43 22

Fax: +65 861 31 95

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 861 74 42

Fax: +65 863 08 39

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyung-Nam

Tel: +82 551 289 81 11
Fax: +82 551 289 88 63

UNITED ARAB EMIRATES

ESAB Middle East
Dubai

Tel: +971 4 338 88 29
Fax: +971 4 338 87 29

Representative offices

BULGARIA

ESAB Representative Office
Sofia

Tel/Fax: +359 2 974 42 88

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

ROMANIA

ESAB Representative Office
Bucharest

Tel/Fax: +40 1 322 36 74

RUSSIA-CIS

ESAB Representative Office
Moscow

Tel: +7 095 937 98 20

Fax: +7 095 937 95 80

ESAB Representative Office
St Petersburg

Tel: +7 812 325 43 62

Fax: +7 812 325 66 85

Distributors
For addresses and phone

numbers to our distributors in
other countries, please visit our

home page

www.esab.net

ESAB AB .
SE-695 81 LAXA
SWEDEN

Phone +46 584 81 000
Fax +46 584 123 08

www.esab.net

020219



